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Stofafzuiging koop je best bij een vakbekwaam bedrijf

Op 26 april 2016 treedt de nieuwe ATEX-richilijn 2014/34/
EU inzake apparaten en beveiligingssystemen voor gebruik op
plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen, in werking. Maar
ook vandaag moeten werkplaatsen al voldoen aan diverse richt-
liinen om de gezondheid van de werknemers te waarborgen. In
schrijnwerkateliers betekent dat onder meer een afdoende ontstof-
fing. Waar moeten we rekening mee houden? Wat zijn de moge-
lijkheden? Wij vroegen het aan enkele topspelers uit de markt.

ATEX-richtlijnen
Wie de wereld van de stofafzuiging
verkent, koml onvermijdelijk in aanra-
king met het begrip ‘ATEX’ (ATmosphére
EXplosible). OF u nu een grole dan wel
kleine schrijnwerkerij heeft, explosie-
veiligheid kan een belangrijke rol spe-
len. De ATEX 137 richilijn (1999/92/
EG) schrijft organisalies (= werkgevers)
minimum veiligheidseisen voor om een
gezonde en veilige werkomgeving te
creéren voor werknemers die door een
moge|iike exp|05iegevucr|iike omge-
ving gevaar kunnen lopen. In Belgié is
deze richllijn geimplementeerd met een
KB van 26 maart 2003. Fabrikanten
die producten op de markt brengen die
worden toegepast in een polenﬁee| ex-
plosiegevaarlijke omgeving, zijn onder-
hevig aan de ATEX 95 Richtlijn (94/9/
EG). Deze productrichllijn beschrijft voor-
schrifien voor apparaten (elekirisch en
nietelekirisch) en beveiligingssystemen
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op plaalsen (“zones”) waar stof- of gas-
explosiegevaar kan optreden. De nieuwe
ATEXrichilijn 2014/34/EU die volgend
jaar van kracht wordt, heeft eveneens fot
doel te waarborgen dat apparaten en be-
veiligingssystemen bedoeld voor gebruik
op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan
heersen en die op de Europese marki
word! gebracht, aan de eisen voldoen die
een hoog niveau van bescherming van de
gezondheid en veiligheid van personen
en van huisdieren en goederen bieden,
zonder dat afbreuk wordt gedaan aan de
werking van de interne markt. De nieuwe
richtlijn geldt voor ATEX-producten die
nieuw zijn op de markl van de Unie wan-
neer zij in de handel worden gebracht.
Dat houdt in dat het ofwel nieuwe pro-
ducten zijn gemaakt door een in de Unie
gevestigde fabrikant, ofwel producten
[nieuwe of tweedehands) die worden in-
gevoerd vit een derde land. Fabrikanten
moeten een EU-conformileitsverklaring op-

Tel: +32 (056 69 46 50
Fax: +32 (0)56 75 46 60
Infe@Ryphoon.be

stellen waarin zij informalie versirekken
over de conformiteit van het {ATEX-}pro-
duct mel de eisen van de richilijn. De CE-
markering, waarmee de conformiteit van
het [ATEX-producl) wordt aangegeven, is
daarvan de zichibare uvitkomst.

Dimensionering: debiet
De keuze van een goede installatie voor
de ‘ontstoffing’ van het atelier - meestal
spreken we over ‘stofafzuiging’ - begint
bij het bepalen van de capacileit die
nodig is om het stof dat het aanwezige
machinepark produceert afdoende te ver-
wijderen. Dat betekent niet alleen dat
men kijkt naar het aantal machines, maar
ook naar de aard van de respectievelijke
machines en hoeveel er doorgaans tege-
lijkertijd in actie zijn. Te weinig stof afzui-
gen is een probleem, maar een te zware
installatie hoeft, met het cog op energie-
zuinigheid, nu ook weer niet. Wat een
goede fabrikant/plaatser van stofafzui-
ging evenzeer meeneem! in zijn bereke-
ning, zijn de evenluele loekomsiplannen.
Aan de hand van al die gegevens wordt
het 'debiel’ (= de hoeveelheid die moet
worden afgezogen, meestal uvitgedrukt
in kubieke meter per uur - m3/h) samen-
gesteld dat bepﬂ|end is voor de aard en
de grootte van de installatie. Het debiet
moet voldoende groot zijn om van een ge-
zonde en aangename werkomgeving te

kunnen spreken. Een te laag debiet leidt
tot ongezonde situalies, vuile ateliers en
explosiegevaar door ophoping van stof.

Dimensionering: kracht
Woaarom ook de toekomsiplannen, wor-
den meegenomen, is eenvoudig: een
installatie met reserve zal op lermijn
goedkoper zijn dan achteraf te moeten bij
investeren. De dimensionering van de in-
stallatie baseert zich niet alleen op hel de-
biet, maar ook op de benodigde kracht.
De druk of opvoerhoogle moet immers
voldoende zijn en wordt bepaald door
de aard van de machine(s). De druk die
nodig is om goed fe filteren, is de jongste
jaren enorm veranderd en dat heeft alles
te maken met de gesofistikeerde machines
die we vandaag kennen. Vandaag moet
de onderdruk ter hoogle van de machine
veel hoger zijn dan vroeger. Met onder-
druk bedoelen we de kracht die nodig
is om het slof aan de machine 'te grij-
pen’. Ook de afstand van de machine(s)
fen upzichle van de ufzuiging moel mee
in rekening worden genomen bij de
dimensionering.

Veiligheid
Een lweede belangrijke aspect van de
stofafzuiging is de 'veiligheid’. De ont-
stoffingsinstallatie moet altijd CE-gekeurd
zijn. In de retourleiding die de gefilterde
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lucht terug in het atelier inblaast, moe-
ten conforme brandkleppen voorzien
worden. Overigens moel niet alleen de
brandveiligheid gegarandeerd worden,
de installalie moet ook hel hoofd kunnen
bieden aan explosiegevaar. Yandaar de
verplichling om te voldoen aan de ATEX-
regelgeving. Mocht er om welke reden
ook een ontsteking van buitenaf in de fil-
ter terechlkomen, dan mag dat geen ge-
vaar opleveren voor de omgeving. Een
exp|osie veroorzaakt een krachtige druk-
golf, dacrom moeten in de filter plaatsen
ingebouwd worden - de zogenaamde
‘explosiepanelen’ - om de drukgolf e
evacueren zonder dot er iefs met de fil-
ler gebeurl. Bovendien mag de filter ook
vit zichzelf geen vonken creéren. Daarom
zijn grole en snel bewegende delen uit
den boze, evenals schroeven en/of kel
tingen die in het stof draaien.

Keuze van het concept
Eenmaal de dimensionering is bepaald,
velgl de eigenlijke keuze van het concepl.
Welke installatie kiezen we? Er zijn er im-
mers heel veel op de markt. Be[angriik
hier is dat men moet weten dat houlstof
versloppingen — in vaklermen aangeduid
als ‘brugverming’ - kan veroorzaken,
want dat heeft invloed op de vorm van de
filter. Trechters en hoppers moeten verme-
den worden. Een platte bodem daarente-
gen sluit vernauwingen vit. Een tweede
aspect is de (aulomalische) reiniging van
de filtermouwen, woarvan er ook verschil-
lende soorten bestaan. Reinigen kan ge-
beuren met behulp van Irilmotoren (die
het stof lefterlijk afschudden) of met be-
hulp van persluchi (die het stof vitblazen).
Welke optie de voorkeur wegdraagt,
hangt af van het al dan niet continu wer-
ken van het systeem. Werkt de ontstoffing
niet conlinu, dan is de eersie oplie aan-
gewezen, werkl ze wel (nagenoeg) con-
tinu, dan is perslucht de juiste keuze. Ook
het soort stof bepuull mee de keuze: pers-
lucht is namelijk beter wanneer er veel
fijn stof geproduceerd wordt, frilmotoren
wanneer er vooral krullen en spaanders
zijn. Ten sloite moet men ook lelten op
de goede filtermouwkwaliteit. Stofemissie
moet voldoen aan bepaalde normen om
de lucht te kunnen recupereren in hel ate-
lier, vandaar dat filtermouwen antistatisch
en vochtbestendig moeten zijn.

Energieverbruik
Vandaag opteren we in de ontstoffing

voor ventilatoren mel hogere rende-
menten, wal betekent dat de ventilalor
meestal achter de filter wordt geplaatst
en daar enkel nog in zuivere lucht draait.
Gekoppeld aan de juiste motor{en) met
hoge efficigntie halen de installaties een
veel hoger rendement met een lager ener-
gieverbruik. En dat is echt wel nodig!
Veel mensen slaan er immers niel bij sl
dat ontstoffing &én van de grootste ener-
gievrelers in hel alelier is. Staat de venti-
lator achter de filter, dan spreken we van
‘onderdruk’, omgekeerd spreken we van
‘overdruk’. Bij overdruk draail de ventila-
tor dus in ‘vuile’ [niet ontstofte) lucht en
is het energieverbruik hoger, Qok hier
speelt de dimensionering van de instal-
latie (in casu de capacileil) een rol van
belang. Filters die te klein zijn, genere-
ren le veel druk, waardoor ze meer moe-
ten verbruiken om aan het gewensle

debiet te komen. Buisleidingen te klein
zijn, geven dan weer zeer veel tegen-
druk om hel gewenste debiet le behalen,
te grole diamelers leveren het gevaar op
dat het stof blijft liggen door bezinking,
wat dan weer negatief is met het oog op
explosiegevuar.

Variabel debiet

Verschillende onistoffingsinstallaties bie-
den vandaag de mogelijkheid om het
debiet variabel le maken. Het energiever-
bruik wort dan aangepast volgens de be-
hoefte aan afzuigingscapaciteit. Eén van
de meest efficiénte systemen is een of
zuigventilator met regelbaar loerental die
aldus een variabel debiet aankan,

Warmterecuperatie

Wanneer aanzienlijke hoeveelheden van
15.000 tot 40. Q00 kubieke meler lucht
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per vur worden afgezogen, wordt ook
behoorlifk wat warmte mee naar de filter
gesluisd, Warmterecuperalie is dus geen
overbodige luxe. Een kwalilatief goede
stofafzuiging haalt [via de filter] alle stof
uil de lucht en blaast het integrale debiet
terug in het gebouw zodat er van warm-
teverlies geen sprake is. Hierbij dient wel
te worden opgemerkl dal de retourlucht
geen tocht mag veroorzaken. Een juiste
manier om toch te vermijden, is een ver-
deelleiding te plaatsen met geperforeerde
platen zodat je over een grote afstand
een mooie luchiverdeling hebt. Om te veel
warmte in de zomer fe vermijden, kan in
de kanalen evenlueel een keuzeklep wor-
den ingebouwd om de lucht ofwel naar
binnen ofwel naar buiten te blazen.

Geluvidsoverlast

Een geruisloze stofafzuiging is een uto-
pie, daar is iedereen hel over eens, Wel
kunnen bepaalde zaken in acht worden
genomen om de geluidsoverlast zo be-
perkt mogelijk te houden. De ventilator
is de grootste bron van geluid, daarom
opleren we beter voor een volledig ge-
laste installatie in ploats van te werken
met klemverbindingen. De motoren moe-
len eveneens van goede kwaliteit en zo
gelvidsarm mogelijk zijn. Daarnaast is
er ook nog de aandrijving. Direc! aan-
gedreven ventilatoren maken veel minder
lawaai dan wanneer ze door een riem
worden aangedreven. Ock de lucht die
vit de snel draaiende ventilator komt,
kan de geluidssiroom worden gedempt.
In feite is de ganse filter een soort van
klankkast, vandaar dat een slevige, ronde
construclie beter is dan een rechthoekige
of vierkante met gegalvaniseerde platen,
ook naar levensduur toe. Eerder gaven
we al hel verschil aan fussen overdruk en
onderdruk. Dat uit zich ook op vlak van
geluid. Een venlilator die in zuivere lucht
{onderdruk) draait, maakt minder geluid
dan een ventilator die door het stof heen
moet ploegen.

De prijs ...
Veel mensen zijn van mening dat een
ronde installatie veel duurder vitvalt dan
een vierkant of rechthoekig model. Dat
rond duurder is, klopt, maar het verschil
is de jongste jaren een stuk kleiner ge-
worden. Dat heeft namelijk te maken met
de regelgeving dat alle installaties, hoe
ze er ook uitzien, ATEXconform moeten
zijn, wat betekent dat de fillers, ook de
rechthoekige modellen, vandaag de dag
een stuk steviger zijn dan vroeger en ze
qua prijsverschil naar elkaar toe zijn ge-
groeid. De rechthoekige modellen zijn
door aanpassingen in funclie van de sla-
biliteit en duurzaamheid duurder gewor-
den, de ronde (die al bijzonder stevig
wcren] niet, want die moesten niet wor-
den aangepast. Uil onze bevraging blijkt
dat een rond model 20 tot 25% duurder
is, maar bedenk wel dat dit type een twee
tot drie keer langere levensduur heeft. 30
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of 40 jaar of zelfs langer is geen vitzon-
dering. De ronde installaties zijn immers
stevig dichtgelast en gaan na verloop van
fijd niet lekken (met debietverlies tot ge-
volg) of lostrillen. Tussen de platen van
vierkante/rechthoekige exemplaren steekt
silicone die na een tijd wél versliji mel alle
gevolgen van dien.

Wat met het stof?
Kleinere stofafzuigingsinstallaties werken
met bakken die manueel kunnen worden
leeggemaakl, grolere blazen het stof di-
rect naar buiten, Maar wat moet u er dan
mee aanvangen De meest gebruikte op-
lossing, althans in de schrijnwerkerijsec-
lor, is een container, waar hel siof met
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behulp van een kleine ventilator in word!
geblazen. Coniainers kunnen worden
gehuurd of gekocht. Welke oplie u hier
kiest, hangt af van de hoeveelheid stof die
uw atelier produceert. Schrijnwerkers die
veel keuken- en interieurwerken afwerken,
hebben doorgaans minder houtafval, ter-
wijl fabrikanten van ramen en deuren en
luinplanken meer afval produceren. Als u
&én conlainer per week vol hebl, is het
beler er een aan te huren, hebt v er maar
een om de zes maanden vol, dan is het
beter er een te kopen, zo niet belaall u
zich blauw aan huurprijzen.

Een andere oplie is het houtafval recupe-
reren en er briketten van te maken met
behulp van een brikelteerpers. In dit geval
moet u wel zeker zijn dat hel houlafval
kwalitatief goed genoeg is om briketten
van le maken. In feder geval is het altijd
handig om de optie van een container
achler de hand te houden.

Opsplitsen van de

matferiaalstroom
Bedrijven die echt veel stof/houtafval pro-
duceren, kunnen evenlueel nadenken over
het opsplitsen van de materiaalstroom.
Voor de afvoer van behandeld hout moet
je belalen, onbehandeld hout kun je ver-
kopen en brengt zelfs geld in het laalje.
Gool je beide samen in &én container,
dan wordi het geheel aangerekend als
'behandeld’. Uiteraard moet samen met
de leverancier worden bekeken of het de
moeite looni om op fe splitsen, want ook
die installatie kost geld.

Conclusie

Bij het kiezen van een correcle onistof-
fingsinstallatie voor uw bedrijf, groot of
klein, meet u rekening houden met tal van
factoren, zoals uit bovenstaand artikel
blijkt. Stofafzuiging is van zoveel criteria
afhankelijk dat het geen zin heeft om een
defr)gelijke installatie in het grootwaren-
huis om de hoek te kopen. Ga dus bij
een vakbedrijf te rade en laat u grondig
informeren en adviseren door hun ervaren
mensen. Zij hebben immers de knowhow
in huis om u te helpen,



